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1. WSTEP

Niniejsza instrukcja nie moze by¢ powielana ani publikowana w catosci lub w czesci w
formie drukowanej, fotokopii lub mikrofilmu bez uprzedniej pisemnej zgody SGGW Centrum
Innowacji 1 Transferu Technologii w Warszawie

To samo odnosi si¢ do wszystkich zawartych w niej rysunkow, wykresow 1 schematow.
Niniejsza publikacja obowigzuje do standardowej wersji maszyny. Dostawca nie bedzie
ponosit zadnej odpowiedzialno$ci za uszkodzenia spowodowane zmianami nie dokonanymi
przez niego.

Odnos$nie informacji na temat nastaw fabrycznych, czynno$ci konserwacyjnych lub
napraw, ktorych nie opisano w niniejszej instrukcji, nalezy si¢ skontaktowaé z serwisem

technicznym dostawcy.

1.1 GWARANCJA I ODPOWIEDZIALNOSC

Wazne jest, zeby zalecenia dotyczace bezpieczenstwa zawarte w niniejszej Instrukcji byty
Scisle przestrzegane. Po pierwsze, aby zapewni¢ bezpieczenstwo i niezawodno$¢ maszyny, a
po drugie — zgodno$¢ z warunkami 1 terminami gwarancji producenta.

Gwarancja staje si¢ niewazna w przypadku:

e -uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem;

e -dokonania modyfikacji maszyny bez zgody producenta;

e -gdy maszyna nie jest sprawdzana i serwisowana zgodnie z harmonogramem podanym

w niniejszym dokumencie.



1.2 PRZEZNACZENIE INSTRUKCIJI

Niniejsza Instrukcja zawiera informacje dla uzytkownika o maszynie i jej przeznaczeniu.
Niniejsza Instrukcja zawiera rowniez informacje jak obslugiwaé i1 eksploatowa¢ maszyne w
sposob bezpieczny, prawidlowy 1 efektywny. Stosowanie zalecen niniejszej instrukcji ulatwia
zapobieganie sytuacjom niebezpiecznym, ogranicza koszty napraw, skraca przestoje oraz
poprawia niezawodnos¢ 1 wydajno$¢ maszyny. Niniejsza Instrukcja powinna by¢ uzupetniona
o odpowiednie lokalne przepisy dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony $rodowiska.
Konieczne jest przestrzeganie obowigzujacych zasad bezpieczenstwa pracy. Niniejsza
Instrukcja jest aktualna w dniu wydania.

Niniejsza Instrukcja powinna by¢ przeczytana i stosowana podczas nastepujacych prac:

= instalacja;
= obstuga;
= konserwacja.

ﬂ% Instrukcja powinna by¢ zawsze latwo dostepna i przechowywana w poblizu
maszyny. Opisane czynno$ci powinny by¢ wykonywane w podanej kolejnosci

tylko przez wykwalifikowany personel.

1.3 OSTRZEZENIA I SYMBOLE

Informacje szczegodlnie wazne dla operatora zostaty w niniejszej Instrukcji wyrdznione za
pomocg ostrzegawczych symboli graficznych.

Ponizej przedstawiono te symbole wraz z objasnieniem ich znaczenia:

ﬂ% Uwaga:

Dotyczy:
- szczegotowej informacji o bardziej wydajnym uzytkowaniu maszynys;
- informacji i polecen lub zakazow zapobiegajacych awarii maszyny;

- propozycji 1 zalecen ulatwiajacych wykonywanie zadan lub czynnosci.



OSTRZEZENIE!
A Tekst pokazany w ten sposdb oznacza nakazy lub zakazy, ktore maja zapobiec

wypadkom groznym dla operatora badz uszkodzeniom maszyny.

OSTRZEZENIE!
A Tekst pokazany w ten sposob odnosi si¢ do powaznego zagrozenia porazeniem

pradem, ktore w przypadku zlekcewazenia moze doprowadzi¢ do obrazen ciata
lub utraty zycia.
1.4 ILUSTRACIJE

Do niniejszej instrukcji sa dolaczone zdjecia 1 schematy najwazniejszych podzespotow,

ktore sg wlasnoscia SGGW Centrum Innowacji i Transferu Technologii w Warszawie



1.5 UTYLIZACJA

% é}; Jesli jakakolwiek cze$¢ maszyny lub $rodek czyszczacy ma by¢ usuniety,

nalezy to zrobi¢ w sposob przyjazny dla srodowiska.

Po wielu latach eksploatacji, podzespoty maszyny moga ulec uszkodzeniu niemozliwemu
do naprawienia.

W takich przypadkach, nalezy zutylizowaé¢ maszyne¢ zgodnie z obowigzujacymi lokalnie
przepisami ochrony srodowiska naturalnego.

Maszyn¢ mozna réwniez rozebra¢ i jej czgsci przechowywac bezpiecznie w sposob jak
mniej szkodliwy dla srodowiska naturalnego.

Zalecana jest segregacja nastgpujacych elementow:

= Zuzyte smary i oleje
= FElementy metalowe
= (Czegsci elektryczne i elektroniczne
= Tworzywa sztuczne.

O ile nie uzgodniono inaczej, czgsci i1 materialy wymieniane podczas konserwacji
zapobiegawcze] albo napraw pozostajg wilasnoscig wilasciciela. Jezeli producent nie chce
zabra¢ tych materiatow, prosimy uzyskac¢ informacje o ich recyklingu lub utylizacji przyjazne;j
dla srodowiska.

Prawie wszystkie zuzyte oleje i smary sa traktowane jako odpady chemiczne. Ich

usuwanie musi wykonac firma specjalistyczna.

1.6 SERWIS I POMOC TECHNICZNA




Informacje o szczegdlnych ustawien, konserwacji i serwisie wykraczajacych poza zakres

niniejszej instrukcji mozna uzyskac¢ u producenta wskazanego przez :

Szkota Gtéwna Gospodarstwa Wiejskiego
w Warszawie
Centrum Innowacji 1 Transferu Technologii
02-787 Warszawa ul. Nowoursynowska 166
Tel. 22 5535687



1.7 TABLICZKA ZNAMIONOWA
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Agregat wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacy

TYP

Numer fabryczny ... /20,
Wymagana moc ciagnika 100 kM
Liczba zagondéw wysiewanych jednoczesnie 3
Szerokos¢ maksymalna zagonow 5,5m

Masa catkowita 2700 kg



2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Numer dokumentacji 353-0.0.0

Lp. | Wyszczegolnienie Warto$¢
1. | Typ maszyny Ciagniona za ciggnikiem
2. | Liczba zagonow zasiewanych jednoczesnie 3
3. | Szeroko$¢ maksymalna zagonow 5.5m
4. | Wymiary gabarytowe Dlugos¢ 3700 mm
podczas pracy Szerokos¢ 5560 mm
Wysokos¢ 1410 mm
Wymiary gabarytowe Dhugos¢ 3700 mm
5. | podczas transportu Szerokosc 3024 mm
Wysoko$é 2860 mm
6. | Wymagana moc ciagnika 100 kM
7. | Dopuszczalny wydatek oleju 50+140 /min
8. | Minimalne ci$nienie oleju 180 bar
9. | Napiecie w instalacji 12 VDC
10. | Masa maszyny 27000 kg

3. PRZEZNACZENIE

Przedstawiona na rys. 1 agregat przeznaczony jest do formowania zagonow, wysiewania

nasion, montowania we¢za do nawadniania, okrywania zagondéw folig oraz zakrywania

dogniatania brzegéw folii. Maszyna przeznaczona jest do pracy na trzech zagonach.

Maszyna dostosowana jest do wspotpracy z ciggnikiem wyposazonym w: podno$nik

hydrauliczny, uktad hydrauliki zewnetrznej oraz przytacze instalacji elektrycznej 12 V DC.

f OSTRZEZENIE!
Uzycie maszyny w jakimkolwiek innym celu moze stanowi¢ zagrozenie 1 jest

surowo zabronione.
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4. OPIS OGOLNY

Na rys.1 przedstawiono agregat wysiewajgco-zgarniajagco-okrywajacy z zamontowanymi
zespotami roboczymi.

Zadaniem  agregatu  wysiewajgco-zgarniajaco-okrywajacego  jest  wykonywanie
jednoczesnie na trzech zagonach nastgpujacych prac:

- nagarnianie gleby na zagony,

- formowanie zagonow,

- uktadanie weza nawadniajacego,

- przykrywanie zagonow folia,

- przykrycie brzegow folii gleba 1 docisnigcie narzuconej gleby.

- przebicie folii 1 umieszczenie nasion w glebie.

Agregat zawieszana jest do ciagnika za pomoca trzypunktowego ukladu zawieszenia.
Tylna cz¢$¢ maszyny wsparta jest na kotach dociskajaco- dogniatajacych.

Agregat wyposazony jest w dwa moduty robocze boczne 1 jeden modul roboczy srodkowy.
Rozstaw pomiedzy modulem s$rodkowym a modutami bocznymi mozna regulowaé co
pozwala na zmian¢ rozstawu zagondw w zakresie 1460 <2035 mm. Moduly robocze
wyposazone sg : ptugi talerzowe i lemiesz do formowania zagonu, beben i rolki przewojowe
do folii, beben z wezem nawadniajagcym, zespot do uktadania weza nawadniajacego 1 folii,
kota dociskajace. Moduly robocze boczne posiadaja dodatkowo sitowniki hydrauliczne
stuzace do podnoszenia moduldw na czas transportu.

Przejazd agregatu pomigdzy polami oraz transport na krotki odcinki odbywa si¢ za pomoca
trzypunktowego uktadu zawieszenia ciggnika. Na czas przejazdu boczne moduty robocze
podnoszone sg do pozycji pionowej. Podnoszenie modutow bocznych dokonywane sg przez

operatora ciggnika za pomoca dodatkowego pulpitu sterowniczego.
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5. OPIS TECHNICZNY AGREGATU.

Agregat wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacy przedstawiona na rys. 1 sktada si¢ z nizej

podanych gtownych zespotdow:

1. | Modul srodkowy 353-1.0.0
2. | Modul boczny ( 2 szt.) 353-2.0.0
3. [Rama boczna nosna lewa 353-3.0.0
4. | Rama boczna nosna prawa 353-4.0.0
5. | Sworzen 353-5.0.0
6. |Blokada 353-6.0.0

5.1. MODUL SRODKOWY

Maszyna wyposazona jest w dwa moduly robocze boczne i jeden modul roboczy
srodkowy. Rozstaw moduléw bocznych mozna regulowac, modut srodkowy jest zamocowany
do ciggnika bez mozliwosci przesuwu na boki. Wszystkie podzespoty robocze modutu
srodkowego zamocowane sg do wspolnej ramy wykonanej z profili kwadratowych. W
przedniej czgsci ramy znajduja si¢ wspornik stuzacy do przylaczenia z trzypunktowym
uktadem zawieszenia narzedzi nalezacym do ciagnika. Z przodu ramy zamocowane sg cztery
phugi talerzowe utozone w dwoch rzedach. Polozenie plugoéw talerzowych z pierwszego rzgdu
mozna regulowaé: przdd-tyl, na boki, gora-dot oraz obrot wokodt osi pionowej. Polozenie
ptugéw talerzowych z drugiego rzedu mozna regulowac: na boki, gora- dot oraz obrot wokot
osi pionowej. Phugi stuza do nagarniania gleby na zagon srodkowy. Za ptugami talerzowymi
znajduje si¢ zespol lemieszy 1 zgarniakow stuzacy do formowania zagony srodkowego.
Wysokosciowe potozenie tego zespotu jest regulowane za pomocg $rub ,,rzymskich”. Nad
zespolem lemieszy usytuowany jest beben z wezem nawadniajagcym. Wiasciwe utozenie weza
nawadniajacego kontroluje rolka zamocowana posrodku lemiesza. W ramie modulu
srodkowego zamocowane s3 rolki kierujgce folig. Folia odwijana jest samoczynnie z beli
zamocowane] nad ramg. Brzegi folii uktadane sg na bokéw zagonu za pomocg rolek
dociskanych przez regulowane spr¢zyny. Nastgpnie na brzegi folii narzucana jest gleba za

pomoca ptugoéw talerzowych. Narzucona gleba jest ugniatana przez ostatnie rolki dociskowe.
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Gorna czgs$¢ ramy modutu $rodkowego posiada uszy do ktorych montowane sg sitowniki

hydrauliczne uktadu podnoszenia modutéw bocznych.

5.2. MODUL BOCZNY

Moduly robocze boczne skladaja si¢ z identycznych podzespoldéw jak modut roboczy
srodkowy. Poniewaz moduty boczne zamocowane sa inaczej inna jest konstrukcja ram tych
modutow 1 inne jest potozenie niektoérych podzespotow. Wsporniki i osie do mocowania beli z
folig przesunigte sa do przodu modutu. W zwigzku z tym liczba rolek przewojowych jest
mniejsza o dwie rolki. Rozstaw pomig¢dzy modulem $rodkowym a modutami bocznymi
mozna regulowa¢ co pozwala na zmiang¢ rozstawu zagonéw w zakresie 1460 +2035 mm.
Kazdy modul boczny posiada cztery rolki stuzace do suwliwego zawieszenia modutéw na

ramach nos$nych.

5.3 RAMA BOCZNA NOSNA LEWA

Rama no$na boczna lewa mocowana jest obrotowo do ramy modutu §rodkowego. Do tej
ramy zamocowany jest suwliwie lewy modut boczny. Rama jest konstrukcja spawang
wykonang z profilu kwadratowego 100 x 100 x 4. W odpowiednich miejscach ramy
przyspawane sg uszy do mocowania sitownikow hydraulicznych podnoszenia oraz wsporniki

do mocowania sworzni blokujacych przesuw modutu bocznego.

5.4. RAMA NOSNA BOCZNA PRAWA

Rama nos$na boczna prawa jest odbiciem lustrzanym ramy no$nej bocznej lewe;.
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5.5 Sworzen

Sworznie stuzaco blokowania potozenia moduléw bocznych wzgledem ram no$nych. W
ramach no$nych znajduja si¢ po cztery wsporniki z otworami prowadzacymi dla sworzni. W
modutach bocznych rozmieszczono po dwie pary listew z otworami wykonanymi co 50 mm.
Listwy przesunigte sa wzgledem siebie o 25 mm. Dzigki temu mozna regulowaé rozstaw

moduléw bocznych w zakresie 1460 2035 mm skokowo co 25 mm

5.6 Blokada

Dla zmniejszenia szeroko$ci agregatu na czas transportu boczne moduly robocze
podnoszone sa do pozycji pionowej. Podnoszenie i utrzymywanie w pionie modutow
bocznych wykonywane jest za pomoca sitownikow hydraulicznych. Blokady stanowia
dodatkowe zabezpieczenie tych modutéw w przypadku awarii polegajacej na rozszczelnienia
uktadu hydraulicznego. Podczas podnoszenia modutéw bocznych blokady aktywuja sie
automatycznie dzigki sprezynom wypychajacym zaczepy. Podczas opuszczania moduldow

bocznych zaczepy odblokowywane sg za pomoca dodatkowych sitownikow hydraulicznych.
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6. INSTRUKCJA OBSEUGI

6.1. TECHNOLOGIA PRACY AGREGATU
WYSIEWAJACO-ZGARNIAJACO-OKRY WAJACEGO

Agregatu wysiewajgco-zgarniajaco-okrywajacy wykonuje jednoczesnie  na trzech
zagonach nast¢pujacych prace:
- nagarniania gleb¢ na zagony,
- formuje zagony,
- uktada weze nawadniajace,
- przykrywa zagony folia,
- przykrywa brzegi folii glebg i1 dociska nagarnigta glebe.
- przebija foli¢ i umieszcza nasiona w glebie.
Wigkszos$¢ podzespotéw przeznaczonych do wykonywania czynnos$ci opisanych powyzej
posiada regulacje. Przed przystgpieniem do pracy nalezy wyregulowac:
- rozstaw zagonow przez przesuwanie modulow bocznych,
- potozenie i kat natarcia ptugdéw talerzowych,
- potozenie lemieszy formujacych zagony,
- wysokos$¢ zamocowania rolko z folig,
- ustawienie ptugu talerzowego przykrywajacego brzegi folii,
- wielkos$¢ sity dociskajacej rolek dociskowych.

Po wykonaniu wszystkich regulacji mozna przystapi¢ do pracy agregatem.

6. 2. PERSONEL OBSTUGUJACY

6.2.1 STANTKWAILIFIKACJE OBSEUGI

Bezposrednig obstuge agregatu wysiewajgco-zgarniajaco-okrywajacego stanowi jeden
operator.

Operator powinien:
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by¢ przeszkolony w zakresie obstugi agregatu wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacego
posiada¢ kwalifikacje $lusarza, montera z dobra znajomoscia napedow hydraulicznych
zna¢ szczegotowo konstrukcje agregatu wysiewajgco-zgarniajgco-okrywajacego

zna¢ zasady 1 technologie¢ pracy maszyny

zna¢ opis techniczny i instrukcje obstugi agregatu wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacego

zna¢ przepisy BHP dotyczace obstlugi agregatu wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacego

7

6.2.2 ZAKRES OBOWIAZK: BSEUGI

Operator powinni obslugiwaé agregat wysiewajgco-zgarniajagco-okrywajacy zgodnie z

wytycznymi niniejszej instrukcji obstugi, a takze z regulaminem pracy ustalonym przez

przetozonych.

Do obowiazkow operatora nalezy:

6.3

przygotowanie agregatu wysiewajgco-zgarniajgco-okrywajacegodo pracy 1 jego
prawidlowa obstuga

wykonywanie codziennych i okresowych przegladéw oraz napraw biezacych i awaryjnych
oraz uczestniczenie w naprawach wykonywanych przez serwis producenta

konserwacja i utrzymanie agregatu wysiewajgco-zgarniajaco-okrywajacego w czystosci
utrzymanie agregatu Wwysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacego w pelnej sprawnosci
technicznej i eksploatacyjnej

przestrzeganie przepisow BHP podczas montazu, pracy 1 napraw agregatu
wysiewajgco-zgarniajaco-okrywajacego

prowadzenie ksigzki pracy agregatu wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacego.

PRZYGOTOWANIE AGREGATU

WYSIEWAJACEGO-ZGARNIAJACEGO-OKRYWAJACEGO DO PRACY

Po przetransportowaniu agregatu wysiewajaco-zgarniajgco-okrywajacegood producenta na

miejsce pracy oraz po kazdorazowym transporcie na kolejne miejsce pracy nalezy dokladnie
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sprawdzi¢ stan poszczegdlnych zespoldéw, stan polaczen mechanicznych oraz potaczen w
instalacji hydraulicznej i elektryczne;j.

Nie dopuszcza si¢ rozpoczynania pracy agregatu wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacegobez
sprawdzenia poszczegdlnych zespotow roboczych.

Momenty dokrecania $rub podano w ponizszej tabeli

Wielkosc Klasa sruby
sruby s8 | 88 | 109
Moment maksymalny w Nm
M5 3 4 6
Mé 5 7 11
MS 12 18 26
M10 23 35 52
M12 40 60 89
M14 64 98 144
M1é6 95 145 213
MI18 133 209 297
M20 186 292 416
M22 247 389 553
M24 320 502 715
M27 464 729 1039
M30 634 997 1420
M33 830 1336 1902
M36 1098 1725 2456

6.4 PROBY RUCHOWE

Zmontowany u producenta agregat wysiewajaco-zgarniajagco-okrywajacypowinna by¢ na

terenie zaktadu poddana probom ruchowym bez obcigzenia i pod obcigzeniem.
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6.4.1. PROBY RUCHOWE BEZ OBCIAZENIA

Podczas prob ruchowych bez obcigzenia nalezy uruchamia¢ poszczeg6dlne zespoly agregatu

wysiewajgco-zgarniajaco-okrywajacego. Podczas tych prob nalezy zwrocic szczegdlng uwage

na:

- prawidlowos¢ dziatania poszczegdlnych zespotéw oraz uktadow instalacji hydraulicznej i
elektrycznej

- wystepujace cisnienie w instalacji hydrauliczne;j

- predkos¢ lub obroty wykonywanych ruchow.

W przypadku wystgpienia nieprawidlowosci w dziataniu poszczegolnych zespoldw roboczych

podczas pracy agregatu wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacegobez obcigzenia nalezy

przerwac prace, nastepnie usung¢ usterki 1 wznowi¢ prace.

6.4.2. PROBY RUCHOWE Z OBCIAZENIEM

Proby ruchowe pod obcigzeniem moga by¢ przeprowadzone tylko podczas pracy na polu.

6.5 PRZYGOTOWANIE AGREGATU DO TRANSPORTU DROGOWEGO

Wymiary agregatu wysiewajgco-zgarniajgco-okrywajacego po podniesieniu do pionu
moduléw bocznych (pozycja transportowa) nie przekraczajg gabarytoéw drogowych
dopuszczalnych dla maszyn rolniczych. Na mniejsze odleglosci maszyna moze poruszac si¢
podczepiona do ciaggnika. Na wigksze odlegtosci agregat
wysiewajaco-zgarniajgco-okrywajagcymoze by¢ transportowana w calo$ci na przyczepie

niskopodtogowej o nosnosci minimum 10 t.
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Przed przystapieniem do transportu maszyn¢ nalezy oczysci¢ z resztek roslin i gruntu. Po
podniesieniu do pozycji transportowej nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ aktywacji blokad

transportowych.

6.6 TRANSPORT DROGOWY AGREGATU.

1. Do transportu drogowego nalezy uzy¢ przyczepy niskopodtogowej o no$nosci minimum
10t.

2. Zatadunek 1 ustawienie agregatu wysiewajgco-zgarniajgco-okrywajgcego na naczepie
przeprowadza si¢ przy uzyciu napgdow ciagnika.

3. Przy zaladunku i transporcie agregatu wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacego nalezy
przestrzega¢ nastepujacych zasad:

a. obstuge transportowg agregatu wysiewajgco-zgarniajagco-okrywajacego powierzy¢ osobie
posiadajacej odpowiednie uprawnienia

b. w czasie zaladunku i1 rozladunku agregatu wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacego
zabrania si¢ przebywania w zasiegu czynno$ci manewrowych ciggnika,

C. po ustawieniu agregatu wysiewajgco-zgarniajaco-okrywajgcego na przyczepie nalezy

zabezpieczy¢ ja przed przesuwaniem si¢ podczas transportu.

6.7 PRZEJAZD AGREGATU NA MALE ODLEGEOSCI.

A OSTRZEZENIE!

Przed przejazdem transportowym po drogach publicznych maszyna musi by¢
wyposazona w sprawng instalacje Swietlna, tablice tréjkatng wyrézniajaca dla

pojazdow wolnobieznych, a ciaggnik musi dodatkowo posiada¢ tréjkat ostrzegawczy

Agregat wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacy doczepiany jest do ciaggnika co umozliwia
samodzielny przejazd na mniejsze odlegtosci.
Aby przygotowac agregat wysiewajgco-zgarniajgco-okrywajacy do przejazdu nalezy wykonac

nastepujace czynnosci:
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1. Oczy$ci¢ maszyne z resztek urobku 1 brudu.
2. Moduly boczne nalezy podnies¢ do gory do pozycji transportowe;.
3. Sprawdzi¢ prawidtowos¢ aktywacji blokad transportowych.

6.8 CZYNNOSCI PODOJECHANIU AGREGATU NA MIEJSCE PRACY

Po dojechaniu i ustawieniu agregatu wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacegona miejscu pracy
nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Moduty boczne opusci¢ do pozycji robocze;.

2. Sprawdzi¢ potozenie wszystkich podzespoldéw posiadajacych regulacje.

3. Uzupei¢ w miare potrzeb beben z wgzem nawadniajacym i beben z folig.

Po wykonaniu powyzszych czynno$ci mozna przystapi¢ do pracy maszyng.

6.9 KONSERWACJA I SMAROWANIE

6.9.1. UWAGI OGOLNE

Celem konserwacji jest utrzymanie agregatu wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacego w stanie
pelnej sprawnosci eksploatacyjnej i zabezpieczenie przed zbyt szybkim zuzyciem. Zabiegi
konserwacyjne powinny by¢ wykonywane przez operatora agregatu
wysiewajgco-zgarniajaco-okrywajacego wedlug zalecen zawartych w niniejszej instrukcji
obstugi.
Zabiegi konserwacyjne obejmujg nast¢pujgce czynnosci:
- czyszczenie zestawu 1 zabezpieczanie przed korozja
- smarowanie
- dokonywanie codziennych i okresowych przegladow stanu technicznego potaczonych z
kontrolg dziatania mechanizméw lub regulacja 1 usuwaniem usterek.
Konserwacje i smarowanie ciagnika nalezy przeprowadza¢ zgodnie z DTR

ciagnika.

20



6.9.2. CZYSZCZENIE | ZABEZPIECZENIE PRZED KOROZJA

Nalezy codziennie po zakonczeniu pracy:

- oczysci¢ z brudu, kurzu, naciekdw oleju 1 smaru mechanizmy zespotow 1 elementy
hydrauliczne.

Zaleca si¢ raz na tydzien oczyszczanie z rdzy powierzchni niemalowanych i1 pociagnigcie ich

powierzchni cienkg warstwa oleju, smaru lub specjalnych §rodkow ochronnych.

Powierzchnie malowane, na ktorych zostala uszkodzona powloka malarska nalezy po

oczyszczeniu podtoza 1 uszkodzonego fragmentu powloki malarskiej pokry¢ farba do

gruntowania, a nast¢pnie pomalowac farbg nawierzchniowa.

6.9.3. SMAROWANIE

Czynnosci smarownicze zestawu powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wytycznymi

zamieszczonymi w niniejszej instrukcji obstugi zestawu 1 nizej podanymi zaleceniami

ogOlnymi:

- przed wprowadzeniem smaru do punktéw smarowania nalezy usuna¢ szmatg pokrywajace
je zanieczyszczenia
po wprowadzeniu smaru do smarowniczki nalezy na gtowce smarowniczki pozostawic
trochg¢ smaru, jako zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem
przy wymianie smaru w tozyskach tocznych nalezy usuna¢ z nich zuzyty smar, wymy¢
tozyska w nafcie lub benzynie ekstrakcyjnej i doktadnie wysuszy¢ suchym powietrzem, a
nastepnie wypehi¢ $wiezym smarem /5 do */, pojemnosci opraw tozysk

- smary i olej powinny by¢ przechowywane we wtasciwych dla nich opakowaniach w pelni
zabezpieczajacymi przed szkodliwymi wptywami czynnikéw zewngtrznych

- nie wolno miesza¢ ze sobg r6znych gatunkéw olejow i smarow

- olej nalezy nalewac przez sito zachowujac bezwzgledng czystos¢ naczyn i lejkow

Przy okazji smarowania nalezy sprawdzi¢ stan uszczelnien i uszkodzone uszczelki wymienic.

21



6.9.4 TABELA SMAROWANIA I HARMONOGRAM CZYNNOSCI WYKONYWANYCH

PRZEZ OPERATORA.

L.p.

Miejsce smarowania

Okreslenie czynno$ci

Rodzaj oleju lub smaru

Co 15

odzin lub codziennie po pracy

Moduty robocze

Oczysci¢ z resztek roslin,
oraz nawinig¢tych
zanieczyszczen;

1 zin

Instalacja hydrauliczna

Sprawdzi¢ szczelnos$¢
polaczen w instalacji
hydraulicznej oraz sprawdzi¢
stan przewodow
hydraulicznych —

nieprawidlowosci usunac

Lozysko rolek, lozyska
kot , tozyska siewnika

Czynnodci jak powyzej oraz

Co 200 godzin

Oczysci¢ punkty
smarownicze 1 r¢czng
smarownicg wttoczy¢ smar
do smarownic

Smar do tozysk np.:
LGLT2 SKF lub podobny

Przeguby cylindréw
hydraulicznych, I
wysiggnikow uktadu
podnoszenia

Oczy$ci¢ punkty
smarownicze 1 reczng
smarownicg wttoczy¢ smar
do smarownic kulkowych

Smar LGLT2 SKF lub
podobny

Polaczenia Srubowe

Sprawdzi¢ wszystkie
potaczenia srubowe. W razie
potrzeby dokrecié.

Uktad elektryczny

Sprawdzi¢ stan kabli
zasilajacych i wtyczek w
razie potrzeby wymienic¢
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7. PRZEPISY BEZPIECZENSTWA PRACY

7.1. POSTANOWIENIA OGOLNE

W ramach przepisow bezpieczenstwa pracy, odnoszacych si¢ do obslugi agregatu

wysiewajgco-zgarniajaco-okrywajacego obowigzuja nastgpujace postanowienia ogolne:

1.

10.

Urzadzenie nie moze by¢ wykorzystywane w celu innym niz ten, dla ktérego zostalo
stworzone.

Obstuga, regulacja, konserwacja i usuwanie awarii sprze¢tu moze dokonywa¢ wylacznie
personel przeszkolony 1 wyznaczony przez uzytkownika zgodnie z instrukcjami
Dokumentacji Techniczne;.

Wykorzystywanie niezgodnie z zaleceniami zawartymi w DT moze spowodowaé
zagrozenie 1 straty materialne 1 osobowe.

Przed kazdorazowym uruchomieniem sprzetu, nalezy sprawdzi¢ obecno$¢ i sprawnos¢
wszystkich zabezpieczen.

Wszelkie zaklocenia w funkcjonowaniu winny by¢ niezwlocznie sygnalizowane
kompetentnemu personelowi; w przypadku zaktocenia w funkcjonowaniu zabezpieczen,
urzadzenie powinno zosta¢ natychmiast zatrzymane.

Przy wlaczaniu zabezpieczen nalezy upewni¢ sig¢, czy w strefach zagrozonych nie
znajduja si¢ osoby postronne.

Bezwzglednie zabrania si¢ wylgczania zabezpieczen.

Zmiany ustawien wylacznikow, zawordw redukcyjnych, przedziatow czasowych,
poziomu wykrywaczy, innych zawordéw, rodzaju bezpiecznikow itp. Powinny by¢
dokonywane przez osoby kompetentne i zgodnie z zaleceniami dokumentacji

Wymiana urzadzen, czesci lub elementow majacych wpltyw na bezpieczenstwo pracy
(elektryczne, mechaniczne, podnoszenie, ci$nienie itp.) w czasie eksploatacji powinno
dokonywac si¢ wylacznie przy zastosowaniu elementéw identycznych lub rownowaznych
opisanych w liScie czgéci zamiennych.

Naprawa i demontaz nalezy przeprowadzi¢ wylacznie po zatrzymaniu pracy urzadzenia i

wylaczeniu zrodet zasilania 1 rozproszeniu pozostatej energii.
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11. Urzadzenie zostalo zaprojektowane i wykonane zgodnie z obowigzujacymi przepisami i
normami. Wszelkie zmiany w konfiguracji sg przeprowadzane na odpowiedzialno$¢ os6b
je przeprowadzajacych, ktére powinny zapewni¢ ich zgodno$¢ z normami.

12. Obstuga powinna by¢ przeszkolona w zakresie przepisow BHP, zna¢ sposoby gaszenia
pozardw oraz posiada¢ znajomos¢ udzielania pierwszej pomocy.

13. Urzadzenie powinno by¢ wyposazone w odpowiednig gasnice okresowo sprawdzang.

14. Ubrania obstugi powinny by¢ wygodne, obciste, spiete przy dtoniach 1 stopach.

15. Kabing i stopnie wejsciowe nalezy utrzymac w czystosci 1 wolne od przeszkod..

7.2. POSTANOWIENIA SZCZEGOLOWE

7.2.1. PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

a. Operator obejmujacy zmian¢ powinien zapozna¢ si¢ z uwagami swojego poprzednika,
wpisanymi do "Ksigzki agregatu wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacego".

b. Obstuga nie powinna rozpoczyna¢ pracy zanim nie zostang usunig¢te wszystkie usterki.

c. W przypadku powazniejszych uszkodzen operator powinien zawiadomi¢ swoich
przetozonych.

d. Operator powinien sprawdzi¢ stan mechanizmoéw, stan zamocowan maszyny do ciagnika,
szczelnos$¢ instalacji hydraulicznej.

e. Os$wietlenie agregatu wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacego i przedpola w czasie nocnej

zmiany powinno by¢ niezawodne i skuteczne.

71.2.2. PODCZAS PRACY

a. W  przypadku  pojawienia  si¢  nieprawidlowosci w  pracy  agregatu
wysiewajgco-zgarniajaco-okrywajacego operator powinien niezwlocznie przerwac prace i

usung¢ niedomagania.
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b. W poblizu mechanizméw znajdujacych si¢ w ruchu nie powinny znajdowac si¢ zadne
przedmioty.

c. W czasie pracy agregatu wysiewajgco-zgarniajagco-okrywajacego nie wolno przebywac

nikomu na konstrukcji agregatu wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacego.

d. W czasie pracy jest niedopuszczalne dokonywanie jakichkolwiek napraw, regulacji i
przegladow.

e. Przed opuszczeniem stanowiska pracy operator powinien ustawi¢ przycisk pulpitu

sterowniczego w pozycji wytaczone.

7.2.3. PO PRACY

Wylaczy¢ silnik.

b. Wpisa¢ uwagi o pracy 1 stanie zestawu do  "Ksigzki  agregatu
wysiewajgco-zgarniajaco-okrywajacego"

c. Zabezpieczy¢ stanowisko sterownicze agregatu wysiewajgco-zgarniajaco-okrywajacego

przed dostepem osob nieupowaznionych.

7.2.4. PODCZAS PRZEGLADOW I NAPRAW

a. Wszystkie czynno$ci zwigzane ze smarowaniem, przegladem, regulacjg lub naprawg
moga odbywac si¢ tylko przy unieruchomionym silniku ciggnika.
b. Podczas przeprowadzania przegladow i napraw nalezy na pulpicie sterowniczym zawiesi¢

tabliczke:

f:i OSTRZEZENIE!

"NIE WEACZAC. AGREGAT
WYSIEWAJACO-ZGARNIAJACO-OKRYWAJACYW NAPRAWIE"
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7.2.5. PODCZAS MONTAZU I DEMONTAZU

Obstuga powinna by¢ zaopatrzona w ochronne r¢kawice skérzane oraz hetmy.

b. Wszystkie zawiesia linowe i liny powinny by¢ doktadnie sprawdzone przed montazem i
demontazem zespotéw agregatu wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacego.

c. Podczas montazu agregatu wysiewajgco-zgarniajgco-okrywajacego podnoszenie,
opuszczanie 1 mocowanie elementow i1 zespotdow powinno by¢ wykonane powoli, ze
szczegblng ostroznoscia.

d. Wszystkie potaczenia srubowe, sworznie itp. 1aczace poszczegdlne elementy urzadzenia
nie moga by¢ demontowane, zanim te elementy nie zostang podtrzymane lub
zabezpieczone w inny sposob.

e. Operator powinien czuwac nad prawidtowos$cig montazu i demontazu, majac na wzgledzie

bezpieczenstwo pozostalych cztonkéw brygady.

7.3. CHARAKTERYSTYKA ZAGROZEN

Podczas pracy agregatu wysiewajgco-zgarniajaco-okrywajacego zabrania si¢ przebywania
oso6b niepowotanych w obrgbie agregatu wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacego. Jako
zabezpieczenie nalezy stosowaé napisy ostrzegawcze zabraniajace przebywania o0sob
niepowotanych w obrebie pracy agregatu wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacego.

Zagrozenie pozarowe sklasyfikowane wedtug III klasy wystepuje w wyniku zastosowania
oleju hydraulicznego. Jako zabezpieczenie przeciwpozarowe zaleca si¢ stosowanie gasnicy
halonowej i koca gasniczego, jako wyposazenia agregatu

wysiewajaco-zgarniajaco-okrywajacego.

7.3.1. UWAGI O BEZPIECZENSTWIE MECHANICZNYM

a. Ruchome czg$ci mechaniczne sg potencjalnie niebezpieczne i wymagaja ostony. Oston

wykonanych przez producentow nie wolno zdejmowac, oprocz konserwacji, i muszg by¢
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zamocowane za pomoca wszystkich facznikéw 1 posiada¢ wszystkie urzadzenia

zabezpieczajace.

b. Podczas uzyskiwania dostepu do maszyny przez drzwiczki z kluczykiem, obecnos¢

zabezpieczenia nie powinna wptywac negatywnie na zabezpieczenie odstonietych czegsci,

unieruchomionych, a wigc bezpiecznych.

AGI O BEZPIECZENSTWIE ELEKTRYCZNYM

Podzespoty elektryczne zasilane sg napigciem 12 V DC ktore jest bezpieczne dla ludzi.

7.3.3. ZAGROZENIE POZAREM

Maszyn stanowi potencjalne zagrozenie pozarowe z powodu ciepta, tarcia, napedow ciagnika

1 materiatow latwopalnych itp.

W przypadku powstania pozaru operator powinien:

Ostrzec osoby znajdujace si¢ w obrgbie zagrozenia,
Wylaczy¢ silnik ciggnika,

W razie dalszego rozwoju pozaru zaalarmowac¢ straz pozarna,
Powiadomi¢ przetozonych o pozarze,

Podja¢ decyzje o ewakuacji ludzi,

Przystapi¢ do prowadzenia akcji gasniczej za pomocg podrgcznego sprzetu gasniczego

—nalezy stosowac¢ gasnice proszkowa BCk.

7.3.4. STREFY NIEBEZPIECZNE

Wystepuja nastepujace strefy niebezpieczne:

wewnatrz maszyny
strefa wokot czesci ruchomych

strefa przed ciggnikiem
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Dostep do wnetrza maszyny jest chroniony przez elementy bezpieczenstwa ludzi, jak opisano

ponizej i dostep do tych stref jest mozliwy tylko po zatrzymaniu maszyny.

Dostep do wnetrza maszyny jest mozliwy tylko przez uprawnionych pracownikow w celu

konserwacji, serwisu lub naprawy po zapoznaniu si¢ z ogoélnymi zaleceniami bezpieczenstwa

zawartymi w niniejszej instrukcji.

Obsluga powinna zna¢ miejsca, gdzie strefy niebezpieczne wystepuja i zachowaé szczegdlng

ostrozno$¢ w poblizu tych stref.

7.3.5. RYZYKO RESZTKOWE

Ta maszyna jest bezpieczna. Jednakze istniejg ryzyka resztkowe pomimo zastosowania przez

producenta. wszystkich mozliwych s§rodkow zabezpieczajacych.

A\

OSTRZEZENIE!

Nie stosowanie si¢ do instrukcji zawartych w tym dokumencie dotyczacych

bezpiecznej obstugi i konserwacji maszyny moze doprowadzi¢ do obrazen ciata

lub utraty zycia.

OPIS ELEMENT ROZWIAZANIE

NIEBEZPIECZENST [SYSTEMU

WA

NIEUMYSLNE CALA MASZYNA |Operator / pracownik serwisu musi by¢ pouczony o

URUCHOMIENIE koniecznosci stosowania, opisanych w instrukcji do

SYSTEMU W tej maszyny, procedur wyltaczania zasilania i

TRAKCIE PRAC zabezpieczenia wylacznika przed przystapieniem

SERWISOWYCH do jakichkolwiek prac serwisowych oraz o
koniecznosci obserwowania stanu maszyny i
pozycji wylacznika.

OBRAZENIA CALA MASZYNA |Operator / pracownik serwisu musi by¢ pouczony o

SPOWODOWANE konieczno$ci stosowania, opisanych w instrukcji do

PRZEZ RUCHOME tej maszyny, procedur bezpiecznej obstugi i

ELEMENTY serwisu oraz o tym, ze nie wolno niczego wktadac

do s$rodka maszyny miedzy obudowe a czgSci

ruchome. A takze o konieczno$ci zaktadania, przed
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uruchomieniem maszyny, wszystkich oston i
pokryw zabezpieczajacych uprzednio zdjetych lub

otwartych w celach serwisowych

OBRAZENIA LUB |[CALA MASZYNA (Operator / pracownik serwisu musi by¢ pouczony o
SMIERC koniecznosci stosowania, opisanych w instrukcji do
SPOWODOWANE tej maszyny, procedur bezpiecznej obstugi 1
PRZEZ serwisu oraz o tym, ze nie wolno wchodzi¢ na
UZYTKOWANIE maszyn¢ lub/i chodzi¢ po niej ani uzytkowaé w
MASZYNY DO jakikolwiek  inny  sposéb  niezgodny @z
CHODZENIA PO przeznaczeniem.

NIEJ

OBRAZENIA  LUB|WYLACZNIKI Operator / pracownik serwisu musi by¢ pouczony o
SMIERC BEZPIECZENST |zasadach dziatania wszystkich wylacznikow
POWASTALE W (WA bezpieczenstwa 1 nastgpstwach ominigcia lub
WYNIKU modyfikacji ktorego§ z elementéw systemu
OMINIECIA LUB zabezpieczenia maszyny.

MODYFIKACJA

SYSTEMOW

ZABEZPIECZEN
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